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MainCNC

Installation och anvandarguide

POST NC, FANUC FOCAS, Teams-notiser och saker programdverforing

| guiden

Installera och starta MainCNC

Bygga Run-kon och posta NC-filer

Skicka sakert till en FANUC-maskin

Lasa status, tider och larm

Konfigurera Teams-notiser och avinstallera

Skarmbilderna ar censurerade. Maskin-, natverks-, licens- och jobbuppgifter har maskerats.
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1. Installera MainCNC

Installationen omfattar bade skrivbordsprogrammet och FANUC Windows-tjansten.

Steg for steg Vad Windows-tjdnsten gor

1 Stang MainCNC om programmet redan kors. ¢ Ager FOCAS-anslutningen s att bara en komponent kommunicerar med

varje maskin.

2 Hogerklicka pa MainCNC-Setup-x.x.x.exe och valj Kér som

- . e Fortsatter dvervaka larm och status nar MainCNC-fonstret ar stangt.
administrator.

e Skickar Teams-notiser for valda handelser.

3 Godkinn Windows sakerhetsfraga och folj installationsguiden. ) ) ) )
e Lagrar maskinkonfiguration under C:\ProgramData\MainCNC.

4 nstallationen lagger programmet under C:\Program
Files\MainCNC och installerar tjansten MainCNC FANUC Monitor.

5  Starta MainCNC fran Start-menyn eller genviagen pa skrivbordet.

6  Vilj Fanuc som maskinprofil innan FANUC-knapparna anvands.

Forsta kontrollen
¢ Kontrollera att ratt maskinprofil ar vald.

¢ Oppna Status och verifiera att maskinen blir Connected.
¢ Kontrollera IP, port och timeout under Anslutningsinstallningar.

e Anvand alltid foretagets godkanda maskinnat och brandvaggsregler.
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2. Huvudfonstret

Setup till vanster, kdrordning i Run och de viktigaste atgarderna langst ned.

MainCNC

MainCNC stack generator

N
Setup (Farmc v Run &
Load Save & Fil NP z Stop Intem
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1 MASKERAT (G4 ) oo 1
G54 Bid A . 0 v . - "W”
2 MASKERAT (65 ) 00 ingenv
MASKERAT = -
3 MASKERAT (a2 ) o0 MO0 v
MASKERAT o
4 MASKERAT (655 ) 00 ingen v
MASKERAT - P y
5 7 "MASKERAT G 00 Mo v
+ Lagg till fil cocmn oo
8 " MASKERAT (&) w0 wor v
G55 Bid O . 0o v
MASKERAT .
MASKERAT -
MASKERAT =
+ Liigg till il
+ Ligg till G56

POST NC Skicka till maskin Qutput Preview Plot Run Status

Jobbnamn och kommentarer ar maskerande i bilden.
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Kommentar

MASKERAT

MASKERAT

MASKERAT

MASKERAT

MASKERAT

MASKERAT

Arbetsgang

Lagg filer i ratt nollpunkt
under Setup.

Flytta dem till Run i 6nskad
kérordning.

Ange Z, rotation, stopp,
internt moment och
kommentar.

POST NC skapar lokala filer.

Skicka till maskin postar lokalt
och synkroniserar FANUC.

Status visar anslutning,
program, tider och larm.
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3. POST NC

Skapa NC-filer och setup-PDF lokalt utan att andra CNC-minnet.

Sa anvands dialogen
e Kontrollera output-mappen.

POST NC X

e Markera Rensa gamla NC-filer om tidigare filer med aktuell

Valj hur NC-filerna ska postas. filandelse ska tas bort fore postning.

Output-mapp e Klicka POST NC.

MASKERAT

e MainCNC skapar Main/Stack, SUB-program samt SetupSheet.pdf

Rensa gamla NC-filer i output-mappen fore postning och SetupMap.pdf.
e Om en fil ar |ast eller mappen saknar rattighet avbryts postningen

Avbryt och ett tydligt fel visas.

Rensa paverkar output-mappen - inte CNC-minnet.
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4. Skicka till maskin

Valj fysisk FANUC-maskin, granska forandringen och synkronisera sékert.

Skicka till maskin X i
Sakerhetsregler
e Valj ratt maskin i listan. Namn och IP visas tillsammans.

Val) vilken FANUC-maskin Run-kon ska skickas till. NC-filerna postas samtidigt lokalt. . - . .
¢ Lokala NC-filer postas samtidigt som overforingen.
Skicka till maskin . . .
¢ Nasta vy visar exakt vilka program som skickas och tas bort.

MASKERAT

e Endast program markta ID-MAINCNC far raderas automatiskt.

Output-mapp

MASKERAT e Ett befintligt program utan markningen skrivs inte éver -

Rensa gamla NC-filer i output-mappen fore postning LI A

Granska skickning Avbryt

Kontrollera alltid att maskinen ar idle och i ett lige som tillater programhantering.
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5. Status och CNC-minne

Liveinfarmatinn_nronramlkatalna Run-lkA rvlealtid nch mannella nraaramatnirder

FANUC CNC

FANUC CNC

MASKERAT

e Connected Uppdaterad.

Main: 00001 Running: 00004 Sequence: N186
Programs: 47 (20 visas, 20 med kommentar, 09000-09999 dolda)

Koppla fran

Uppdatera

Lige Korstatus Rorelse Maskin

MEM Kér Rorelse oK
Program i CNC

Program Kommentar Size
00001 { 500
00002 { 1000
00003 1 | 2000

‘ MASKERAT 1500

00005 1 19000
00006 { 14000
00007 | 5500
00008 i 4500
00400 (WORKKOORDINATE) 1500
00401 0 500
00402 0 500
00403 0 500
00404 0 500

IP, jobbnamn och kommentarer &r maskerande i bilden.
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Anslutningsinstiliningar
Drift totalt Skartid totalt
6445 h 32... 6121 h 29...

Run-ké som skickas till maskinen
Fil NP z Rot

Ans Gaanne (G54 | 0o 0.0°

(655 ) 00 oo
(Gs4) 00 oo
MASKERAT 00 00
(G54 ) 100 oo

(655 ) 100 oo

Aktuell cykel
5:35:25

MO0

MO1

Ta bort masl
Tid Kommentar
320:51  Mearbar
MASKERAT

Forklaring

Connected visar att tjansten
har kontakt med vald
maskin.

Lége, korstatus, rorelse och
maskinstatus uppdateras
live.

Drift och skartid lases fran
FANUC:s integrerade
parametrar.

Aktuell cykel kommer fran
MainCNC-timern i postat
Stack-program.

L&s valt dppnar CNC-koden
read-only.

Ta bort valda stoder Ctrl och
Shift. Kontrollera urvalet
noggrant.
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6. FANUC- och Teams-installningar

Installningarna sparas per fysisk FANUC-maskin.

Anslutningsinstallningar X
Teams Workflow
Maskinnamn s Skapa flodet direkt fran en standardkanal i Teams.
‘ FANUC 1
IP-adress ¢ Valj mallen Send webhook alerts to a channel.
Port MASKERAT e Kopiera HTTPS-webhooken och klistra in den i MainCNC.
0
‘ 8193 * Valj vilka handelser som ska skickas.
Timeout (sekunder) X . .
‘ o e Spara och klicka Skicka testnotis.
Aktivera Tearms-nofises ¢ Vid Invalid Threadld: skapa ett nytt fléde fran sjélva
T R o standardkanalen.

(AL LR L R L R R R R R L R R R R L R R R R L R R R R L R R R L Y]

CNC-larm Il Nodstopp M00/MO1 vantar
Kéming klar M Tappad anslutning M Aterstaliningsnotiser

Sa skapar du arbetsfidet Skicka testnotis m Avbryt

Webhook-adressen ska behandlas som ett losenord.
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7. Allmanna installningar

Output-mappar, postprofiler, FOCAS, licens och version,

Settings

Settings

® ) ughimode

Output-mappar

Fanuc

Mitsubishi MASKERAT
Charmille
Maskinprofil
Vald maskin Fanuc
Redigera maskinprofil

FANUC FOCAS
IP-adrass MASKERAT
POt | 8193
Timeout s | 0
Licensserver
Senver

MASKERAT
Licensnyckel
Tnal faretag

MASKERAT
Trial email
Licens och version
Statuc
Dagar kver
Startade
Gér ut
Kontroll

MASKERAT
Kund
Funktioner
Dator-iD
Version
Info

Supportinfo Spara och kontrollera Sting

MainCNC 2.x - Installation och anvédndning

Rekommenderat

Anvand en separat output-mapp per maskinprofil.

Redigera maskinprofilen endast om postprocessorns syntax
behodver andras.

FANUC FOCAS-instéllningen ska motsvara maskinens IP, port och
timeout.

Licensnyckel, serveradress, dator-ID och kunduppgifter ar kansliga
och ska inte delas i skarmbilder.

Supportinfo kan anvandas vid felsdkning men bér granskas innan
den skickas vidare.

Versionsnumret gor det enkelt att kontrollera att app och
installationspaket ar aktuella.
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8. Felsokning och avinstallation

Sakra férst maskinlaget, kontrollera sedan tjanst, ndtverk och behéorigheter.

Vanliga problem

FOCAS -1/ EW_BUSY: maskinen &r upptagen. Aterstall larm/nédstopp
och kontrollera edit/download.

FOCAS -8: kontrollera tjdnstens anslutning, IP, port och att ingen
annan klient ager FOCAS.

Teams Invalid Threadld: skapa Workflow pa nytt direkt fran en
standardkanal.

La&st output-fil: stdng programmet som anvander filen och férsok igen.

Programkonflikt: MainCNC skriver inte &ver program som saknar
ID-MAINCNC.

Avinstallera

Oppna Windows Instéllningar > Appar > Installerade appar.
Sok efter MainCNC och valj Avinstallera.

Avinstalleraren stoppar och tar bort MainCNC FANUC Monitor samt
programfilerna.

NC-filer, projekt och output-mappar tas inte bort.

C:\ProgramData\MainCNC kan ligga kvar for aterinstallation. Ta bort
mappen manuellt endast om maskininstallningar, Teams-konfiguration
och historik ska raderas permanent.

Grundregel: lat MainCNC-tjansten vara enda FOCAS-klienten och exponera aldrig FOCAS-porten mot internet.

For fjarratkomst bor endast utgaende, krypterad telemetri eller ett godkant VPN anvéndas.
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